karta techniczna

(DA Flex LV AF

HA Flex LV AF to 1-komponentowa, hydro-aktywna, niezawierajaca ftalanéw elastyczna zywica poliuretanowa
nowej generacji, o wysokiej wydajnosci, tworzaca po utwardzeniu pianke o zamknietych porach, przeznaczona do
uszczelniania przeciekajacych potaczen lub peknie¢ elementéw konstrukeji betonowych.

ZASTEPUJE HA FLEX LV I TACSS FLEX 44 LV

« obszar zastosowania + Uszczelnianie i naprawa przeciekajacych rys i peknie¢ zgodnie z zasada D
normy EN 1504-5.

+ Iniekcja potaczen elementédw betonowych itamowanie przeciekéw wody
w strukturach betonowych podlegajacych osiadaniu lub ruchom.

+ Naprawa oraz iniekcja uszczelniajaca i wypetniajaca wokét ostony tarczy
TBM.

« Tamowanie przeciekdédw wody przez potaczenia segmentéw tunelowych.

« Iniekcja kurtynowa za segmenty tunelowe.

+ Iniekcja membran LDPE i HDPE w konstrukcjach tunelowych.

+ Wielkos¢ rys i potaczen

+ Przy wyborze zywicy iniekcyjnej zawsze nalezy wzig¢ pod uwage wiel-
kos¢ rysy lub potaczenia przeznaczonego do uszczelnienia. HA Flex LV
AF jest zywica opracowang specjalnie do uszczelniania rys o rozwarciu:
0,5mm - 4mm.

« zalety + Produkt zgodny z zasadg D normy EN 1504-5.

« Transport nie podlega przepisom ADR.

- Zywica nowej generacji o zwiekszonej wydajnosci.

+ Lepsze wtasciwosci mechaniczne i trwato$¢ dzieki udoskonalonej struktu-
rze utwardzonej zywicy.

- Zywica niezawierajaca ftalanéw, zgodna z rozporzadzeniem REACH.

« Nowa formuta katalizatora HA Flex Cat AF, umozliwiajaca stosowanie zy-
wicy w temperaturze ponizej 5°C bez ryzyka krystalizacji.

« Elastycznos¢ uszczelnienia wykonanego z zastosowaniem HA Flex LV AF.

+ Mozliwos¢ regulowania stopnia spienienia zywicy.

« Materiat niepalny, niezawierajacy rozpuszczalnikéw.

+ Produkt 1-komponentowy, tatwy w uzyciu.

+ Regulowane czasy reakgcji: mozliwos$¢ skrécenia czasu utwardzania przez
odpowiednie uzycie katalizatora.

+ Odpornos¢ utwardzonej mieszanki na wiekszo$¢ rozpuszczalnikéw orga-
nicznych, stabych kwaséw, zasad i mikroorganizméw.”
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« opis

« instrukcje stosowania

Niepalna, niezawierajaca plastyfikatorow ftalanowych zywica HA Flex LV
AF w stanie nieutwardzonym ma postac z6ttego ptynu. HA Flex LV AF to
nowej generacji, 1-komponentowa zywica iniekcyjna o ulepszonych wtas-
ciwosciach uszczelniajacych. Pod wptywem wody HA Flex AF spienia sie i
szybko (w zaleznosci od temperatury i ilosci uzytego katalizatora HA Flex
Cat AF) utwardza do postaci twardej, elastycznej pianki poliuretanowej o
zamknietych porach, odpornej na oddziatywanie korozyjne.

Przed rozpoczeciem iniekcji nalezy zapoznac sie z kartami technicznymi
oraz kartami charakterystyki (MSDS) produktéw, ktére majg zosta¢ wyko-
rzystane do wykonania uszczelnienia. Mocno wstrzasna¢ butelka z HA Flex
Cat AF przed kazdym uzyciem.

1. Przygotowanie powierzchni

« Powierzchnie nalezy oczysci¢ z luznych czastek i zanieczyszczen, aby
ustali¢ przebieg rysy lub potaczenia. Dynamiczne wycieki wody z rys o
rozwarciu wiekszym niz 1 mm uszczelni¢ wg odpowiednio dobranej me-
tody.

. Srednice otwordw iniekcyjnych dopasowa¢ do wybranych pakeréw. Ot-
wory wywierci¢ pod katem 45°. Wiercenia najlepiej wykona¢ naprzemien-
nie wzdtuz pekniecia, aby zapewnic przeciecie rysy w przypadku, gdy
szczelina nie jest prostopadfa do powierzchni betonu. Otwory iniekcyj-
ne nalezy wierci¢ tak, aby przeciety ryse w potowie grubosci elementu.
Przyjmuje sie, ze optymalna odlegtos¢ otworéw od krawedzi pekniecia
powinna wynosi¢ 1/2 grubosci elementu. Odlegtos¢ miedzy otworami
moze wynosi¢ od 15 do 90 cm, w zaleznosci od uszczelnianej struktury.

+ Odpowiednio dobrane pakery umiesci¢ w otworach na gtebokos¢ 2/3
dtugosci pakera. Dokreca¢ kluczem nasadowym lub nastawnym w kie-
runku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara tak, zeby wystarczajaco
unieruchomi¢ paker w otworze przed wykonaniem iniekgiji.

+ Przed rozpoczeciem ttoczenia wyptukac ryse lub szczeline wodg w celu
nawilzenia i osiggniecia zwiekszonej penetracji zywicy w uszczelniany
element. Wilgo¢ w szczelinie aktywuje reakcje zywicy, dlatego zaleca sie
przeprowadzenie iniekcji wstepnej woda za pomoca osobnej pompy.

2. Przygotowanie zywicy i sprzetu

« Przygotowac zywice i katalizator w odpowiednich ilosciach. Przed uzy-
ciem HA Flex Cat AF mocno wstrzasnac butelka z katalizatorem.

. Zywica wymieszana z katalizatorem zaczyna reagowa¢ dopiero po kon-
takcie z woda.

« HAFlex LV AF i HA Flex Cat AF nalezy wymieszac tylko w ilosci, ktérg moz-
na zuzy¢ w ciggu 4 godzin wymieszania zywicy z katalizatorem. Zaleca
sie mieszanie mniejszych, odmierzonych ilosci produktéw w osobnym
pojemniku lub w zbiorniku pompy.

. Zywice nalezy zabezpieczy¢ przed dziataniem wody w celu wyeliminowa-
nia ryzyka utwardzenia lub spienienia zywicy w pojemnikach lub podczas
uzycia sprzetu iniekcyjnego.

+ Zaleca sie stosowanie oddzielnych pomp do wody i iniekcji zywicy, aby
zapobiec przedwczesnej reakcji zywicy z wodg i problemom ze sprze-
tem.

« Przed iniekcja pompe nalezy przeptuka¢ Washing Agent Eco w celu uzy-
skania efektu nasmarowania urzadzenia i usuniecia resztek wody. Zaleca
sie stosowanie pomp pneumatycznych lub 1-komponentowych pomp
elektrycznych.

3. Iniekcja

« Zaczac iniekcje przez pierwszy paker.

«+ Na poczatku pompowac zywice z najnizszym mozliwym cisnieniem pom-
py. Powoli zwiekszac cisnienie do momentu, kiedy zywica zacznie ptynad.
Cisnienie ttoczenia (14-200 baréw) nalezy dostosowac do rozmiaru szcze-
liny oraz grubosci elementu konstrukgji i ogélnego stanu betonu.




+ Niewielki wyciek zywicy przez beton lub pekniecie pozwala ustali¢ kieru-
nek przeptywu i zakres penetracji iniektowanego element. Duze wycieki
zywicy nalezy uszczelni¢ np. szmatami. Po ich zatamowaniu mozna po-
nownie przystgpi¢ do iniekgji.

+ Podczas iniekcji z otworu najpierw wyptynie woda, a po niej spieniona
zywica. Nastepnie z otworu wyptynie czysta zywica.

+ Przerwac ttoczenie zywicy, kiedy czysta zywica dotrze do nastepnego pa-
kera.

+ Przej$¢ do nastepnego pakera i powtdrzy¢ procedure.

+ Poiniekgji przez kilka pakeréw wréci¢ do pierwszego i powtdrzy¢ iniekcje
wg tej samej procedury.

+ Aby zapewnic¢ catkowite przereagowanie zywicy nalezy przeprowadzi¢
iniekcje otworéw woda.

+ Pakery z otworéw usunac¢ po catkowitym zwigzaniu zywicy. Puste otwory
wypetni¢ np. cementem hydraulicznym.

+ Po zakonczeniu iniekgcji oczysci¢ wszystkie narzedzia i sprzet, ktére miaty
kontakt z zywica za pomocg Washing Agent Eco. Czyszczenie nalezy wy-
kona¢ w ciaggu 30 minut po iniekcji. Schodzac ze stanowiska pracy zawsze
pamietac o oprdéznieniu zbiornikéw pompy i usunieciu resztek zywicy.

+ Nie uzywac rozpuszczalnikéw ani zadnych innych produktéw czyszcza-
cych, poniewaz moga by¢ niebezpieczne dla zdrowia lub spowodowa¢
inne nieoczekiwane efekty.

+ Produkt i jego pozostatosci nalezy sktadowac i usuwac zgodnie z lokalny-
mi przepisami. Petne informacje dotyczace odpaddw znajduja sie w od-
powiedniej karcie charakterystyki (MSDS).

4. reaktywnos¢

Wtemp.5°C |1 0k.330” 0k.17'00” Ok. 12 razy
2 0k.215” 0Ok. 8'30” Ok. 14 razy
5 0k. 55" 0Ok. 400" Ok. 16 razy
W temp. 15°C | 1 0k.2'10” 0k. 10'50” Ok. 14 razy
2 Ok. 125" 0Ok. 700" Ok. 16 razy
5 Ok. 40” 0k. 305" Ok. 16 razy
Wtemp. 25°C | 1 0k.130” 0k. 900" Ok. 14 razy
2 Ok. 105" Ok. 535" Ok. 16 razy
5 0k.35” 0k. 2'10” Ok. 17 razy
W temp. 30°C | 1 0k. 105" 0k.7'30" Ok. 14 razy
2 Ok. 45” Ok. 440” Ok. 16 razy
5 0k. 25" Ok. 145" Ok. 17 razy
W temp. 35°C | 1 0k. 55" 0k. 645" 0k. 15 razy
2 Ok. 40” Ok. 400" Ok. 17 razy
5 0k. 20" 0k. 135" Ok. 18 razy

(*)W przypadku wykonywania iniekgji w innych temperaturach nalezy skontaktowac sie ze swoim przedstawicielem De Neef.



« dane techniczne/wtasciwosci

- wyglad

« ZUzycie

« opakowanie

« przechowywanie

« akcesoria

W stanie nieutwardzonym

HA Flex LV AF

Substancje state 100% EN 150 3251
Lepko$¢ w temp. 25°C (mPas) 0k. 550 EN 1503219
Gestos¢ (kg/dm’) 0k. 1,020 EN IS0 2811
Temp. zaptonu (°C) 132 EN IS0 2719
HA Flex Cat AF

Lepko$¢ w temp. 25°C Ok. 15 EN 1503219
Gestos¢ (kg/dm?) 0k. 0,950 EN IS0 2811
Temp. zaptonu (°C) 105 EN IS0 2719
W stanie utwardzonym

Gestos¢ (kg/dm3) 0Ok. 1,000 EN1S0 1183
Wytrzymatos¢ na rozcigganie (N/mm?) | Ok. 1,2 EN S0 527
Wydtuzenie (%) 0k. 100 EN 150 527

HA Flex LV AF: z6tty ptyn.
HA Flex Cat AF: szary przezroczysty ptyn.

Szacowane przez inzyniera lub operatora w zaleznosci od rozmiaru szcze-
lin i pustek do wypetnienia oraz stopnia spienienia zywicy do osiagniecia.

HA Flex LV AF

« Metalowa beczka 5kg, 25kg lub 200kg.
1 Paleta

+ 180 x beczka 5 kg.

« 24 x beczka 25 kg.

+ 4 xbeczka 200 kg.

Ha Flex Cat AF

« Plastikowa butelka 0,25 lub 1 litr, lub metalowa beczka 20 kg.
+ 1 pudetko= 15 x 0,25l.

+ 1 pudetko= 16 x 1l.

1 Paleta

+ 84 pudetka butelek 0,25l.

« 24 pudetka butelek 1I.

+ 24 x metalowa beczka 20kg.

HA FLex LV AF jest wrazliwy na dziatanie wilgoci. Produkt nalezy przecho-
wywac w oryginalnych opakowaniach, w suchym miejscu. Po otworzeniu
opakowania termin uzycia materiatu znacznie sie skraca, dlatego powinien
by¢ zuzyty jak najszybciej. Temperatura przechowywania od 5°C do 30°C.

Okres przechowywania: 2 lata.

Zamawiane oddzielnie
« Pompa reczna IP 1CG-Manual.
« Elektryczna pompa membranowa IP 1C-Compact.
« Elektryczna pompa membranowa IP 1C-Pro.
« Pakeryizigcza.
(Nalezy zapoznac sie z odpowiednig kartg techniczna).



« zdrowie i bezpieczenstwo

« certyfikat

HA Flex LV AF jest sklasyfikowany jako szkodliwy. HA Flex Cat AF jest skla-

syfikowany jako drazniacy.

Jesli w czasie wykonywania iniekcji dojdzie do przypadkowego rozla-
nia nalezy zastosowac sie do zaleceh podanych w odpowiednich kartach
charakterystyki (MSDS) lub w razie watpliwosci skontaktowac sie ze swoim
przedstawicielem De Neef. Podczas pracy z produktami chemicznymi nale-
zy zawsze nosi¢ odziez ochronna, rekawice i okulary. Petne informacje znaj-

duja sie w odpowiedniej Karcie Charakterystyki (MSDS).

“Aby uzyskac¢ dane dotyczace odpornosci chemicznej nalezy skontakto-

wac sie ze swoim przedstawicielem De Neef.

C€

De Neef Conchem nv/sa
Industriepark 8
B-2220 Heist-op-den-Berg
Belgia
1

HA Flex LV AF
EN 1504-5
U (D1) W(5) (3) (0/50)
Wyrdb do iniekcji betonu
wodoszczelny przy 2x10°Pa
do stosowania jako elastyczne wypetnianie rys, pustek i szczelin
0 szerokosci do 5 mm

mokrych

nadajacy sie do stosowania w temperaturze od 0°C do 50°C
Przyczepnos¢ 0,18 N/mm’
ZdoInos¢ do wydtuzenia >10%
Wodoszczelno$¢ 2x10°Pa
Temperatura zeszklenia -31°C
Iniekowalno$¢ w niesuchy materiat 0,5mm
Oddziatywanie korozyjne Deemed to have no corrosive effect
Uwalnianie substandji niebezpiecznych Complies with 5.4
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Industriepark 8 - 2220 Heist-op-den-Berg

BELGIE

dy de neef’ conclhen

Tel.: +32 (0)15 24 93 60

Fax:+32(0)15248072

E-mail: conchem@deneef.com

www.deneef.com



